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Tajemnice wnetrza,

czyli jak wybrac¢ kociot w przemysle mleczarskim?

Jak szybko praktyczne rady specjalistow przektadajg sie

na efektywniejsze dziatanie zaktadu i na korzystniejsze
warunki pracy kotta parowego? Raport ten pokazuje korzysci
wynikajgce z wiasciwego doboru kottéw parowych, a co za
tym idzie wymierne zyski finansowe.
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Duza czy mata pojemnosé
wodna?

Duza pojemnos$¢ wodna w kotle paro-
wym w przemysle mleczarskim nigdy nie
powinna stuzy¢ jako rezerwa, poniewaz
generuje ona strate energii i tym samym
dodatkowe koszty. Za mata pojemnosc
wodna prowadzi z kolei do wahan cis$nie-
nia w sieci, pogorszenia jakosci pary co
odbija sie niekorzystnie na catym procesie
produkcyjnym. Witasciwy dobdr pojem-
nosci wodnej jest wiec bardzo istotnym
czynnikiem, ktory powinien byc brany pod
uwage przy doborze kotta.

Pojemnos¢ wodna wynika wprost z kon-
kretnego rozwiazania konstrukcyjnego
budowy kotta, a wiec jest parametrem
bardzo czesto branym pod uwage podczas
procesu oferowania urzadzen. Jednak argu-
mentacja stosowana przez producentow
kottéw bywa czesto sprzeczna.

Na korzys¢ matej pojemnosci wodnej
przemawia fakt, Zze duza ilos¢ wody w kotle
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Rys. I. Kociot parowy LOOS Universal w zaktadzie mleczarskim

powoduje dtugie czasy rozruchu i dodat-
kowe straty energii w czasie przestoju.
Uzytkownicy sami czesto tez Wyrazaja sie
korzystnie o matej pojemnosci wodne;j.

Za duza pojemnoscia wodna opowia-
daja sie producenci budujacy kotty o takiej
konstrukgji, twierdzac, ze istnieje pew-
na rezerwa, dzieki ktérej kociot miedzy
innymi elastyczniej reaguje na zmiany
obcigzenia.

Aby wiasciwie oceni¢ znaczenie pojem-
nosci wodnej w kottach przemystowych
nalezy siegnac do historii konstrukgji kottow
z ostatnich 100 lat. W czasach, kiedy kotty
parowe opalane byty paliwami statymi,
pojemnos¢ wodna miata bardzo istotne
znaczenie dla bezpieczenstwa ich pracy. Nie
istniaty wowczas zadne urzadzenia stuzace
do regulacji i ograniczania poziomu wody
w kotle. Paliwo state, wegiel byto tadowane
recznie na ruszt, wodociggi miejskie nie
zawsze funkcjonowaty poprawnie. Kociot
parowy musiat wowczas posiadac rezerwe
wodna, ktora zapewnitaby odbior ciepta

z rozzarzonego paleniska w przypadku
braku wody z sieci. Ze wzgledu na po-
wyzsze konieczne byto, aby kotty parowe
jako rezerwe posiadaty duza pojemnosc
wodna oraz by dodatkowo zainstalowa-
ny byt dostatecznie duzy zbiornik wody
zasilajace;.

Z poczatkiem lat 50. poprzedniego stu-
lecia paleniska weglowe sukcesywnie byty
zastepowane przez paleniska gazowe lub
olejowe. Pierwotnie wszystkie rozwigzania
dotyczace bezpieczenstwa stosowane
w kottach parowych opalanych paliwem
statym przeniesiono na kotty opalane ga-
zem lub olejem opatowym.

Fakt, iz w przypadku palnikéw gazo-
wych lub olejowych doprowadzenie paliwa
do kotta moze zosta¢ wytaczone w sposéb
natychmiastowy, pozostat niezauwazony.
Dodatkowo stosowane, nowoczesne urzg-
dzenia regulacji i kontroli poziomu wody
praktycznie wyeliminowaty ryzyko prze-
grzania paleniska i uszkodzenia kotta.

Pomimo bardzo duzego rozwoju tech-
niki kottowej, niektorzy producenci nadal
preferuja kotty parowe o duzej pojemnosci
wodne;j.

Dlaczego patent firmy
LOOS INTERNATIONAL
zapewnit wysoka
elastycznosé¢ i dynamike
pracy kottéw przy
zmiennym obcigzeniu?

W latach 60. czes¢ producentow
kottow zredukowata pojemnos¢ wodna
w kottach ptomienicowo-ptomieniow-
kowych do odpowiedniej wielkosci. Po-
jemnosc¢ ta byta kompromisem pomiedzy
zachowaniem elastycznosci przy waha-
niach obciazenia a zmniejszeniem strat
zwigzanych z rozruchem i przestojem
kotta. Bardzo istotnymi parametrami
konstrukcyjnym okazaty sie pojemnosc
komory parowej, (mozliwie najwieksza)
oraz powierzchnia odparowania i wyso-
kos¢ komory parowej.

Przedstawione ponizej rozwiazanie kon-
strukcyjne kotta parowego z asymetrycznie
umieszczong ptomienica to optimum:
najmniejsza pojemnos¢ wodna, najwiek-
sza Srednica ptomienicy i jednoczesnie
najwieksza komora parowa.



Rozwiazanie to bazujace na konstruk-
cji opatentowanej w latach 50. przez
firme LOOS INTERNATIONAL. Jest ono
potwierdzone efektywna praca w ponad
100 000 wyprodukowanych jednostkach
kottowych.

Nowoczesne kotty przemystowe z pal-
nikami o optymalnej pracy i z duzym
zakresem regulacji posiadajg bardzo mata
pojemnos¢ wodna.

Dynamika kotta, minimalna
ilos¢ wigczen i wytaczen
palnika?

Jak niewiele wzrasta ilo$¢ pary poprzez
obnizenie cisnienia w kottach o duzej po-
jemnosci wodnej? Aby odpowiedziec¢ na to
pytanie postuzymy sie przyktadem.

Przyktad: Z kotta parowego pracujace-
go na cisnienie robocze 9 bar obnizajac
cisnienie o | bar uzyskuje sie z objetosci
I m?> wody tylko 8,5kg pary.

Pokazuje to wyraznie, ze pojemnosc
wodna kotta nie stanowi zadnej rezerwy.
Nie mozna wiec zwiekszy¢ ilosci pary
w komorze przy nagtym wystapieniu
maksymalnego zapotrzebowania obnizajac
ci$nienie. Ponadto z reguty w eksploatacji
unika sie obnizania ci$nienia, gdyz wiek-
sz0$¢ procesow technologicznych wymaga
statego poziomu cisnienia pary.

Gwattowny wzrost obcigzenia kotfa lub
zapotrzebowania na pare mozna efektyw-
nie pokryc¢ tylko para zawarta w komorze
parowej i odpowiednio dynamiczng praca
palnika. Dlatego tez w przypadku gdy spo-

dziewane s3 nagte zmiany ob-
cigzenia kotta nalezy zwracac
szczegdlng uwage na odpo-
wiedni dobor automatyki ste-
rujaco-regulacyjnej. Czas pra-
cy palnika w nowoczesnych
kottach przemystowych musi
by¢ mozliwie jak najdtuzszy,
poniewaz w trakcie kazdego
startu palnika wymuszone jest
kazdorazowe przewietrzanie
komory spalania podyktowane
przepisami bezpieczenstwa.
W praktyce oznacza to trzykrot-
na wymiane powietrza w komorze spalania
kotta. Palnik wydmuchuje nagromadzong
energie kotta w postaci goracego powie-
trza przez komin do otoczenia. Jest to
ewidentna strata energii oraz powoduje to
niepotrzebne zuzycie mechaniczne czesci.
Koszty eksploatacji urzadzenia zostaja
niepotrzebnie podwyzszone.

W takim przypadku konieczny jest wia-
Sciwy dobdr instalacji paleniskowej uwzgled-
niajacy dynamike pracy urzadzenia w tym
sterowanie matymi obcigzeniami kotta oraz
posiadajacy licznik startéw palnika.

Kazdy start palnika, przewietrzanie ko-
tta, jest hamulcem ograniczajgcym szybkie
zmiany obcigzenia kotta i dopasowania go
do chwilowego obciazenia, dlatego tez
przy wyborze kotta na to wtasnie kryte-
rium nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage.
Najlepszym rozwiazaniem s3 kotty prze-
mystowe z automatyka dajaca mozliwosc
zminimalizowania ilosci wiaczen i wytaczen
palnika w trakcie eksploatacji.

Rys. 3. Nowoczesna kottownia parowa LOOS INTERNATIONAL w zaktadzie mleczarskim
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Rys. 2. Kociot parowy typ Universal firmy LOOS International

Podsumowanie

Decydujac sie na zakup urzadzen
Inwestor przede wszystkim powinien
zwréci¢ uwage na: optymalna, moz-
liwie najwieksza objetos¢ komory
parowej kotla, regulacyjnos¢ palnika,
ktéra ograniczy do minimum ilo$é
wiaczen i wylaczen kotta, natural-
na cyrkulacje wody w kotle i stabil-
nos¢ cisnienia w szerokim zakresie
obciazen.

Koncepcja firmy LOOS Interna-
tional to nie tylko wtasciwy dobér
kotta parowego, ale rowniez madra
gospodarka energia i dopasowanie
urzadzen do wymogoéw technologii.
Wszystko to realizujemy za pomoca
wykwalifikowanych specjalistow
posiadajacych dtugoletnie doswiad-
czenie w branzy kottowej. Obecnie
nie wystarcza juz tylko podnoszenie
sprawnosci kottéw, trzeba zdecy-
dowanie obniza¢ wartosci liczbowe
jednostkowych wskaznikéw zuzycia
energii. Powiekszajacy sie udziat
sktadnika ,,energia” w strukturze
kosztéw wymusza zdecydowanie
intensywne zajmowanie sie tym
zagadnieniem.
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