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Korzystna 1 bezpieczna praca szybkich wytwornic pary

Dzigki zastosowaniu odpowiedniego systemu swobodnie programowalnych sterownikéw SPS i opracowaniu specjal-
nego systemu sterowania wytwornic pary, firmie LOOS INTERNATIONAL udato si¢ rozszerzy¢ zakres ich zas-
tosowan. Utatwienia w uzytkowaniu wytwornic zaowocuja zas$ wigkszymi korzySciami dla Uzytkownika.

Szybkie wytwornice pary “Dampffix” juz Od
konca lat pigcdziesiatych naleza do palety
kottéw parowych LOOS  INTERNA-
TIONAL. Najnowsze rozwiazania tech-
niczne zastosowane w wytwornicach Loos
powoduja, ze charakteryzuja si¢ one wigksza
elastycznoscia w zakresie mozliwosci poboru
pary oraz co wazniejsze szybka gotowoscia
do wytwarzania pary, ale takze niewielkim

zapotrzebowaniem miejsca i niskimi strata-
mi postojowymi. Dla zapotrzebowania pary
do wydajnosci 2 t/h szybka wytwornica paty
LOOS, ze wrzgledu na sw oje doskonale
cechy eksploatacyjne i dynamike pracy jest
najlepszym wyborem dla wielu zastosowa.

1. Punkt wyjscia

Trwalos¢ 1 ekonomiczna praca wytwornicy
pary  wyposazonej
wyposazenie 1 osprzet uzalezniona jest od
wlasciwej obslugi, jakosci wody zasilajacej
oraz w duzej mierze takze od sposobu
eksploatacji i konserwacji.
eksploatacja i

w konwencjonalne

Niewlasciwa
spowodowane poprzez niewlasciwg reczna
obstuge 1 konserwacje czesto prowadza do
obnizenia temperatury w czgsci spalinowe;j,
az do temperatury punktu rosy i w efekcie

do korozji w czasie postoju wytwornicy.
Prowadzi to do drastycznego skrocenia

zywotnosci wytwornic pary.
Reczne uruchamianie, wylaczaniei
sterowanie praca  wytwornicy  jest

czasochlonne i1 prowadzi cz¢sto do nieza-

bledy

mierzonych bledéow w obstudze, ktorych
skutkiem sa zwykle szkody i kosztowne
naprawy uszkodzen.

2. Rezultat

Stworzona 1 rozwinigta przez LOOS
INTERNATIONAL automatyka ABA-DF
zastepuje reczna obsluge wytwornic, wy-
kluczajac popelnianie btedow. Dzigki wyko-
rzystaniu  swobodnie  programowalnych
sterownikéw SPS inteligentne sterowanie
steruje calg grupa zawordw. Czujniki tem-
peratury i ci$nienia, w ktére wyposazony jest
system, rejestruja poszczegolne stany pracy i
parametry, co pozwala ukladowi automatyki
wysta¢ odpowiednie impulsy sterujace w
odpowiednim momencie i w odpowiednie
miejsce gwarantujac wlasciwa, optymalna
prace wytwornicy pary.

Automatyka ABA-DF, w ktéra wyposazona
jest wytwornica koresponduje i dopasowuje w
sposob ciagly 1 pewny wszystkie parametry
instalacji zwiazanych z wytwornica jak i para-
metry wytwornicy w celu optymalizacji ilosci
wytwarzanej pary. Start do automatycznej
pracy, dowolnego wylaczenia lub wlaczenia w
ciagu pracy moze by¢ wywolane dowolnym
impulsem elektrycznym. Jedynie pierwsze
wlaczenie
recznie. Funkcje bezpieczenstwa automatyki
w fazie pracy i postoju zapobiegaja niewlasci-
wej, szkodliwej eksploatacji, przedluzaja
trwalos¢ 1 Zywotnosé wytwornicy.

wytwornicy musimy dokonac

Przy wylaczaniu lub zatrzymaniu wytworni-
cy automatyka ABA-DF  zapobiega
przekroczeniu maksymalnego cisnienia w
wezownicy i tym samym zbednemu otwar-
ciu zaworu bezpieczenstwa. W czasie posto-
ju lub zatrzymania  utrzymywane  jest
niewielkie nadci$nienie, tylko tak duze aby

zapobiec Przy
rozruchu po dowolnie dlugim czasie postoju

korozji w wezownicy.

automatyka tylko w razie potrzeby wlacza
plukanie wezownicy

wody zasilajacej. Po uzyskaniu zadanej tem-

lub  podgrzewanie

peratury wody zasilajacej i odpowiednich
parametrow pary, rozpoczyna si¢ faza wyt-
warzania pary dla celéw technologicznych.

Rys. 1: Szybka wytwornica pary Dampffix
wyposazona w automatyke ABA-DF




Schemat 1: Wytwornica pary z ABA-DF

Sekwencje rozruchu po zatrzymaniu lub postoju sterowane przez automatyke SPS

Schemat 2: Wytwornica pary z ABA-DF - Sekwencja rozruchu sterowana przez SPS

3. Korzysci ptynace z zastosowania automatyki
ABA-DF

- latwy i szybki montaz dzigki konstrukgji
modulowej
-- zysk 100--200 godzin pracy dzicki automatyce.
Zalaczaniu i wylaczaniu.
- oszczednosé 1500 do 3000 Euro, w zaleznosci
od kosztow robocizny i czestotliwosci plukan
-- wigksza trwalo$¢ wezownicy grzejnej poprzez:
e funkcje zabezpieczajaca przed praca przy zbyt
niskiej temperaturze wody zasilajacej co zapo-

biega korozji spowodowanej roszeniem spalin
e zmniejszenie zuzycia dozowanych srodkéw
korygujacych wode zasilajaca
e funkcje zabezpieczajace w fazie postoju zapo-
biegaja powstawaniu prézni, wtargnieciu
tlenu, powstaniu korozji tlenowej i przesto-
jowej
-- zmniejszenie zuzycia wody i energii dzigki opty-
malizacji i ograniczeniu czasu pukania
-- Tatwa instalacja automatyki w juz pracujacych
wytwornicach

4. Podsumowanie

Ta automatyka, ten nowy produkt firmy LOOS
INTERNATIONAL amortyzuje si¢ juz w ciagu
1-2 lat dzigki samej redukcji kosztow wynikajacej
z recznej obstugi i recznego sterowania wytworni-
cy.  Zwigkszenie  trwalosci  wytwornicy i
zmniejszenie  zuzycia wody  oraz energii  to
dodatkowe, finansowe korzysci odnoszone przez
uzytkownika. Zastosowanie automatyki
ABA-DF oplaca si¢ w kazdej nowej, jak i starej
wytwornicy pary.
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